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YHI-011 히든경첩 설치 매뉴얼

설치 순서

도면구성품

35mm 
피스 12 EA 마감 캡 12 EA 육각렌치 1EA

2 문틀 방향도 위 그림과 같이 피스를
체결합니다.

3

CEMOM
GROUP

CEMOM
GROUP

<정면> <윗면>

가공된 도어와 문틀에 삽입될 히든 경첩의
삽입 방향을 확인합니다.
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도어 문틀

문틀 가공홈도어 가공홈

히든 경첩

도어 문틀

삽입 방향

히든 경첩 설치가 완료되면 개폐 테스트를
통하여 이상이 없는지 확인합니다.

4

히든 경첩 3EA

DOOR FRAME

※삽입 방향은 경첩 뒷면부에 영문 표기를
참고 바랍니다.

※도어 틈이 벌어지거나 닫히지 않는 경우
아래 조절 방법을 참고합니다.

DOORFRAME

조절 방법

도어

DOOR

문틀

FRAME

<도어와 문틀사이가 벌어질 경우>

 ※좌, 우 ±2mm 조절 가능

도어

틈새를 좁히거나 넓힐 때
조절합니다.

문틀

도어

도어를 닫았을 때 끝까지
닫히지 않을 경우 조절합니다.

※ 앞, 뒤 ±1mm 조절 가능
    반바퀴만 회전하여 조절

문틀

<도어가 끝까지 안닫힐 경우>

<도어와 상부문틀 사이가 좁을 경우>

<도어와 하부식기 사이가 좁을 경우>

 ※상, 하 ±2mm 조절 가능
 내린 후 시계방향으로 회전 고정

 ※상, 하 ±2mm 조절 가능
올린 후 시계방향으로 회전 고정

상부와 도어 사이 틈새가
좁을 경우 조절합니다.

하부와 도어 사이 틈새가
좁을 경우 조절합니다.

※조절 시 동봉된 육각렌치를 사용합니다.  조절 시 3개의 경첩 모두 같이 조절합니다. 

도어 가공홈에 히든 경첩을 삽입 후
드릴을 이용하여 피스를 체결합니다.

           

도어 문틀

도어 문틀 도어

문틀 측 히든 경첩 전면에 마감 캡을
부착합니다.
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도어

마감 캡

도어 측 히든 경첩 전면에 마감 캡을 
부착하여 작업을 완료합니다.
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도어

마감 캡

도어

문틀

도어

문틀

상부 문틀

하부 식기 or 바닥면

<시계 방향> <반 시계 방향>

시계 방향 반시계 방향도어 문틀



히든경첩 YHI-011 지그 가공 매뉴얼
히든 경첩 YHI-011 가공 도면

깊이
22mm

깊이
7mm
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문틀 지그

지그 센터 홀

지그 센터 홀

깊이
7mm

99
m

m3mm

가스켓

임시 고정 
하십시오.

※주의
가스켓 제거 후 

임시 고정 

66
m

m
가스켓

깊이 
22mm

센터를 맞춥니다.

문틀

지그

문틀 높이 
1800 ~ 2100  일 경우

문틀 높이 
2101 ~ 2400  일 경우

2
5

0
7

0
0

도어
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문틀 문틀

3mm

도어
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도어 가공위치에 맞게 문틀 내경에서 가공위치를 정합니다.

(문이 열리는 방향 쪽) 문틀 끝에서 3mm 여분이 남도록

확인 후 표기 합니다.

주의  

※지그센터 홀과 문틀 가공센터 홀을 동일한 위치에 맞춰 작업합니다.

문틀에 지그를 임시 고정하고 트리머를 사용하여 가공합니다.

1

2

깊이 22mm 가공이 필요한 부분은 트리머로는

가공에 한계가 있으므로 끌을 사용하여 추가 가공이 필요합니다.

※주의
아래 사항 참고


